ELEWACJA



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét elewacyjnych przy realizacji rozbudowy przedszkola gminnego w Bieczu o czgs¢ zlobkowa z
dwoma oddziatami i niezbednym zapleczem oraz catorocznym krytym placem zabaw — bawialnig.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowe] specyfikacji technicznej (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Zakres prac objetych niniejsza SST obejmuje roboty:

- ocieplenie $cian zewnetrznych ptytami styropianowymi wraz z siatkg z widkna szklanego

- ocieplenie $cian zewngtrznych welng mineralng elewacyjng wraz z siatka z wtékna szklanego
- montaz narodnikéw ochronnych z tworzywa sztucznego

- wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa z tynkéw silikonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

OkreSlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujagcymi normami oraz przepisami. ATLAS Cermit
akrylowy tynk silikonowy do naktadania r¢cznego, o fakturze nakrapianej, do stosowania na zewnatrz, grubo$¢
kruszywa: do 1,5 mm - atlas cermit n-150, do 2,0 mm -atlas cermit n-200, do 3,0 mm - atlas cermit n-300.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST
»Wymagania ogélne” pkt 1.5. Zgodnie z instrukcja 334/2002 ITB niedopuszczalne jest stosowanie elementéw
sktadowych z réwnych systeméw ociepleniowych. Aprobata ITB na zestaw wyrobéw powinna by¢ aktualna
wystawiona na komplet systemu. Roboty moga wykonywac¢ tyko firmy posiadajace dokumenty autoryzacyjne od
wiadciciela systemu ociepleniowego.

2. MATERIALY
Informacje o materiatach podano w specyfikacji ogdlnej
Materiat : styropian, wetna, siatka z wtdkna szklanego, narozniki z tworzywa sztucznego, kleje tynk silikonowy.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzctu podane w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

Informacje o materiatach podano w specyfikacji ogdlnej

Dodatkowy sprzet:

Wiertarka z mieszadtem, gladkie pace: stalowa i plastikowa. Narzedzia nalezy czyS$ci¢ czysta woda,
bezposrednio po uzyciu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4.

Informacje o materiatach podano w specyfikacji ogdlnej

Tynk nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych wiaderkach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci do uzycia tynku
wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogoélne” pkt 5.

Roboty ociepleniowe nalezy prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej ni_ +5 stopni C lecz nie wyzszej niz 25
stopni C przewidywanej w ciaggu 24 godzin. Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t w czasie opadéw
atmosferycznych i na elewacji bardzo silnie nastonecznionych.



5.1.1 Podloze.

Podloze powinno by¢ stabilne, réwne i no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢
przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku, resztek farby olejnej
i emulsyjnej. Przed przystapieniem do prac naprawczych podloze nalezy oczysci¢ (woda pod cisnieniem) i, gdy
jest zbyt chlonne, zagruntowaé¢ emulsja ATLAS UNI-GRUNT. Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ réwniez
w przypadku, gdy podloze stanowig np. stabsze tynki cementowe, cementowo-wapienne, a takze mury
wykonane z betonu komérkowego lub pustakéw zuzlobetonowych. Wigksze nieréwno$ci i wglebienia nalezy
wypelni¢é ZAPRAWA WYROWNUJACA ATLAS lub ZAPRAWA TYNKARSKA ATLAS. W razie
koniecznos$ci klejenia ptyt styropianowych na stabych podlozach, o no$nosci trudnej do okreslenia (np.
niestabilnych, pylacych, trudnych do oczyszczenia) zaleca si¢ wykona¢ prébe przyczepnosci. Polega ona na
przyklejeniu w réznych miejscach na elewacji, 8+10 kostek styropianu o wymiarach 10x10 cm i sprawdzeniu
potaczenia po 3 dniach. Wytrzymato§¢ podloza mozna uzna¢ za dostateczna, jezeli podczas odrywania reka
styropian ulegnie rozerwaniu. Gdy kostka zostanie oderwana wraz z zaprawa i warstwg podtoza oznacza to, ze
podloze nie jest wystarczajagco nosne. Dalsze postgpowanie w takim przypadku, np. okre$lenie sposobu
usuni¢cia stabej warstwy, powinno by¢ opisane w projekcie technicznym ocieplenia.

Zaprawa.

Zaprawe przygotowuje si¢ przez wsypanie calej zawarto$ci worka do naczynia z odmierzong iloscia wody
(w proporcji 5,0+5,5 1 na 25 kg suchej mieszanki) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji.
Czynno$¢ te najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomoca wiertarki z mieszadlem. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia
po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu.

Przygotowana zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 3 godzin.

Sposéb wykonania.

Zaprawe klejaca ATLAS STOPTER K-10 nalezy nanie$¢ na wewngtrzna stron¢ ptyty metodg “pasmowo-
punktowa”. Polega ona na wykonaniu ciaggtej pryzmy obwodowej (o szerokos$ci co najmniej 3 cm) przy krawedzi
plyty i réwnomiernym roztozeniu na catej powierzchni 6+8 plackéw o S$rednicy 8+12 cm. W sumie nalezy
nalozy¢ takg ilo§¢ masy, aby pokrywata ona co najmniej 40 % powierzchni plyty (po dobiciu ptyty do podtoza
min. 60 %) i zapewniala w ten spos6b odpowiednie polaczenie ptyty ze $ciana. Bezposrednio po nalozeniu
zaprawy klejacej ptyte nalezy przytozy¢ do podioza, a nastgpnie dobi¢ do zadanego polozenia tak, by grubo$é
zaprawy pod ptyta nie przekraczata 1 cm. Przy réwnych i gladkich podlozach, dopuszczalne jest rtéwnomierne
rozprowadzanie zaprawy paca zgbkowang po calej powierzchni plyty tak, by po przyklejeniu tworzyta warstwe
o grubosci 2+5 mm.

5.1.2.Przygotowanie masy.

Tynk ATLAS CERMIT dostarczany jest w postaci gotowej do utycia masy. Nie wolno faczy¢ go z innymi
materialami, rozciencza¢ ani zaggszczaé. Bezposrednio przed ubyciem mas¢ nalezy przemieszaé celem
wyréwnania konsystencji.

Sposéb uzycia.

Tynk akrylowy ATLAS CERMIT nalezy naktada¢ na przygotowane podloze w postaci rOwnomiernej warstwy
o grubosci kruszywa, przy pomocy gladkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materialu nalezy $ciagnaé
z powrotem do wiadra i przemiesza¢. Powstata powierzchnie zaciera si¢ ruchami okr¢znymi, przy uzyciu pacy
z tworzywa sztucznego. Czas otwarty pracy (pomie¢dzy natozeniem masy, a zatarciem) zalezy od chionnosci
podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji masy. Nalezy do$wiadczalnie (dla danego typu podloza i danej
pogody) ustali¢ maksymalna powierzchnie mozliwag do wykonania w jednym cyklu technologicznym
(naciagniecie i zatarcie). Material nalezy naktada¢ metoda "mokre na mokre", nie dopuszczajac do zaschnigcia
zatartej partii przed naciagnigciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego potgczenia bedzie widoczne.
Przerwy technologiczne nalezy z géry zaplanowac, na przyklad w narodnikach i zalamaniach budynku, pod
rurami spustowymi, na styku koloréw itp. Tynkowana powierzchnie nalezy chroni¢ zaréwno w trakcie prac, jak
iw okresie wysychania tynku, przed bezposrednim nastonecznieniem, dzialaniem wiatru i opadéw
atmosferycznych. Czas wysychania tynku zaleznie od podloza, temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza,
wynosi od ok. 12 do 48 godzin.

W warunkach podwyzszonej wilgotnosci i temperatury okoto +5°C czas wigzania tynku moze by¢ wydtuzony.
Temperatura podtoza i otoczenia, podczas wykonywania prac i wysychania tynku, powinna wynosi¢ od +5°C do
+25°C.

Uwaga: Aby unikna¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynkéw silikonowych, nalezy na
jedna powierzchni¢ naktadac tynk o tej samej dacie produkcji.

W przypadku stosowania tynkéw na systemach ocieplen nalezy unika¢ uzywania koloréw ciemnych,
o wspofczynniku odbicia §wiatla rozproszonego mniejszym niz 20%. Udzial tynkéw w takich kolorach nie
powinien przekracza¢ 10% powierzchni elewacji.



5.2. Klejenie plyt

Plyty powinny by¢ mocowane w ukltadzie poziomym mijankowo. Na catej powierzchni ptyty winny przylegaé¢
do siebie doktadnie. Na plyty powinna by¢ nalozona masa klejaca po obwodzie i na §rodku w postaci plackéw.
Sumarycznie powierzchnia oblozona masa klejaca powinna obejmowaé¢ min. 40% powierzchni plyty. Z kolei
grubos$¢ warstwy klejacej nie powinna przekracza¢ 1.0 cm po odcis$nigciu ptyty. Plyty przykleja si¢ od dotu do
géry po wypoziomowaniu i zatozeniu listy startowej. Sprawdzi¢ przy pomocy laty o dlugosci2.5.m czy
powierzchnia powloki termoizolacyjnej jest rowna, nieréwnosci powyzej. 1.5 mm usuna¢. Po zakofczeniu
przyklejania plyt cala powierzchnie nalezy przetrze¢ papierem $ciernym w celu wyréwnania powierzchni
1 odpyli¢.

5.3. Mocowanie mechaniczne

Po uplywie 24 h mozna przystapi¢ do mechanicznego mocowania ptyt do $ciany za pomoca dybli o dtugosci 200
mm. Przyjmuje si¢ 4 dyble na 1m?, a w strefie naroznikowej o szerokosci 1,5 m, 6 dybli na 1 m”. Dyble powinny
by¢ zakotwiczone w §cianie na gltgboko$¢ min. 6 cm. Mocowanie mechaniczne po wykonaniu warstwy zbrojace;j
jest niedopuszczalne. Dyble powinny posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia do zastosowania.

5.4. Klejenie siatki zbrojacej

Warstwe zbrojaca z siatki i kleju mozna wykonywa¢ po 3 dniach od przyklejenia ptyt i po mocowaniu
mechanicznym. Siatka powinna by¢ wtopiona w mase¢ klejaca tak aby byta calkowicie nie widoczna, ale tez nie
powinna leze¢ bezposrednio na plytach styropianowych. Pasy siatki powinny by¢ mocowane za zaktad min.10
cm z tym, ze zaklady te nie powinny pokrywac si¢ ze spoinami mi¢dzy ptytami. Na narodnikach otworéw nalezy
umieéci¢ dodatkowo ukos$nie paski siatki o powierzchni 20x35 cm zapobiegajace powstawaniu rys. Wszystkie
narozniki budynku nalezy na calej wysokosci zabezpieczy¢ katownikami aluminiowymi.

5.5. Wykonanie warstwy tynkarskiej.

Wykonanie warstwy tynkarskiej mozna rozpocza¢ po trzech dniach od wykonania warstwy zbrojacej.

Masg¢ tynkarska zaciera¢ recznie. Nie nalezy jej nacigga¢ na $ciang:

- jezeli temperatura jest nizsza niz +5 stopni C i wyzsza od + 25 stopni C

- kiedy jest opad atmosferyczny i silny wiatr

- jezeli prognoza meteorologiczna zapowiada spadek temperatury ponizej O stopni C w przeciagu 24 h.

Nalezy zwr6ci¢ szczegélna uwage na to, zeby nie powstaty widoczne ptaszczyzny styku pomiedzy naktadanymi
warstwami tynku. Styki pomi¢dzy elementami systemu ociepleniowego, a pozostalymi elementami budynku
zwlaszcza parapetami i oScieznicami okiennymi i drzwiowymi powinny zosta¢ uszczelnione poprzez
zastosowanie taSmy rozprezne;.

5.6. Montaz obrébek blacharskich.

Montaz obrébek blacharskich wykonywa¢ réwnolegle z pracami tynkarskimi - blacha stalowa ocynkowana gr.
0,55 mm wg PN-89/H-9215 attyka, parapety zewngtrzne. Obrébke blacharska i parapety nalezy mocowaé
kotkami rozporowymi o dlugosci min. 6 cm (parapety mocowane do o$ciezy okiennych). Przed zamontowaniem
parapetu odkryty dét oscieznicy i sko$ng przestrzen pod parapetem dodatkowo ociepli¢ pianka poliuretanowa lub
styropianem i uszczelni¢ masa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
Informacje o materiatach podano w w specyfikacji ogélne;.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Odbiory cz¢sciowe powinny obejmowac:

- sprawdzenie jako$ci materialéw i wyrobéw

- sprawdzenie czy materiaty i wyroby posiadajg stosowne aprobaty i atesty

- sprawdzenie prébek na $cianie

- sprawdzenie jakosci przyklejenia ptyt styropianowych

- sprawdzenie mocowania mechanicznego

- sprawdzenie warstwy zbrojnej

- sprawdzenie jakos$ci tynkowania

- sprawdzenie montazu obrébek blacharskich



- sprawdzenie rob6t malarskich
- inne czynnos$ci w tym szczeg6lnie odbidér rusztowan lub pomostéw roboczych ruchomych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.



